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Pripravek na noze do hoblikii pro JSSG
Pripravok na noze do hoblikov pre JSSG
Készitmény gyalukésekre JSSG-hez
Oprzyrzagdowanie do nozy strugarskich do JSSG

CZ- Pripevnéte pripravek k podpérné tyci (Obr. 1) Pouzijte
mérky, aby jste se ujistil, ze je nGz uprostfed. Srovnejte
jej podle dorazu a tahnéte hoblovaci nGz v pfipravku

SK- Pripevnite pripravok k podpernej ty&i (Obr.1) Pouzite
mierky, aby ste sa ubezpeCil, Ze je ndz uprostred.
Vyrovnajte ho podla dorazu a tahajte hoblovaci né6z v
pripravku

HU- Rdgzitse a készitményt a tamaszté riadhoz (Kép 1).
Hasznalja a mércét, hogy a kés kdzépen legyen. Egyenlitse
ki az (tk6z6 szerint és hiizza a gyalukést a készitményben.

PL- Przymocuj narzedzie do preta podporowego (Rys. 1).
Uzyj sprawdzianéw pomiarowych, aby upewni¢ sie, ze n6z
znajduje sie posrodku. Wyréwnaj go z ogranicznikiem i
pociggnij w oprzyrzgdowaniu ndz strugarski.

CZ - Nuz v pripravku zasunte hloubgji/meélCeji aby jste
dosahly pozadovany uhel zkoseni (obr. 2). Odeberte
plastovou mérku Uhlu pfed zapocetim brouseni.

SK - N6z v pripravku zasunte hlbSie / mélCeji aby ste
dosiahli pozadovany uhol skosenia (obr. 2).Odstrante
plastovu mierku uhla pred zacatim brusenie.

HU — A kész a készitményben nyomja mélyebbre, hogy
elérje a lecsapas kivant szogét (Kép 2). Tavolitsa el a
mdanyag sz6g mércét koszorilés megkezdése elbtt.

PL - Wsun n6z gteboko / ptytko w narzedzie, aby uzyskaé
wymagany kat fazowania (rys. 2). Przed rozpoczeciem
szlifowania usun plastikowy sprawdzian pomiarowy.

Obr.2

CZ - Pouzijte Srouby aby jste vyrovnaly nGz vici kotouci.

SK - Pouzite skrutky aby ste vyrovnali n6z voci kotucu.

HU — Hasznaljon csavarokat, hogy a kést kiegyenlitse a
koronggal szemben.

PL - Uzyj srub, aby odpowiednio wyréwnaé néz z tarcza.

Obr.3

CZ - Viz tabulka vyberte uhel zkoseni a odpovidajici
pocet ,rysek které musite uvolnit (obr. 4), aby se vytvofila
pozadovanou vuli ,zhoupnuti“. Nyni spustte ostfeni a
posouvejte pfipravek do stran a tlacte na vnéjSi pruzinu
aby na noZi na jeho okrajich byli malé oblou¢ky smérem
ven.

SK - Pozri tabulku vyberte uhol skosenia az odpovedajuci
pocCet ,rysiek® ktoré musite uvolnit (obr. 4), aby sa
vytvorila pozadovanu vélu ,preklopeni“. Teraz spustite
ostrenie a posuvajte pripravok do stran a tlacte na
vonkajSie pruzinu aby na nozi na jeho okrajoch boli malé
obluciky smerom von.
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HU — Lasd tablazat és valassza ki a lecsapas szdgét és
megfelel6 ,bevésések” szamat, amelyeket meg kell lazitania
(Kép 4), hogy a kivant dontést kialakitsa. Most kezdje meg
az élezést és a készitményt mozgassa oldalra és nyomja a
kilsé rugoét, hogy a kés szélein kis ivek alakuljanak ki kifelé.

PL - Patrz tabela, wybierz kat fazowania oraz odpowiednig
liczbe linii”, ktére nalezy zwolni¢ (rys. 4), aby uzyskac
pozadang szczeline ,kiwania”. Teraz rozpocznij ostrzenie
i przesuwaj narzedzie na boki naciskajgc jednoczesnie
zewnetrzng sprezyne, tak aby na krawedziach noza
pojawity sie mate tuki skierowane na zewnatrz.

rysky pro 0,02mm odklon
rysky pre 0,02 mm odklon
bevésések 0,02 mm dblésre

Uhel zkoseni linie dla odchylenia 0,02 mm
Uhol skosenia | Sitka noze | Sifka noze | Sitka noze
Lecsapas szdge Sirka noZa | Sirka noZa | Sirka nozZa
Kat fazowania keés kés kés
szélessége | szélessége | szélessége
szerokos¢ | szerokos¢ | szerokosc
noza noza noza
50,8 mm 67,7 mm 76,2 mm
38° 4 3,5 3
35° 3,5 3 2,5
30° 3 2,6 21
25° 2,5 21 1,6
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